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Riassunto 



1. A device for mixing multicomponent plastics materials, comprising a mixing chamber (2) ; Inlets (3, 4) 
for the individual components, and an outlet (10) for the mixture of components ; a control piston (7) 
which is anranged in the mixing chamber and can be moved to and fro between a position in which the 
inlets are left open, and a position in which they are sealed off ; and an inlet channel (15) into which the 
outlet merges and which leads into the mould (13), wherein the inlet channel (15) is of smaller cross 
section than the outlet (10) of the mixing chamber (2). the outlet (10) leading to the mould (13) being 
conically flared towards the mould (13), and the part (14) of the mould incorporating the inlet channel 
(15) having the shape of a truncated cone (16) which can be inserted into the conically flared portion 
(17). 
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© Mischvorrichtung fQr Mehrkomponentenkunststoff a. 

@ Mischvorrichtung fur Mehrkomponentenkunstoffe mit 
einer Mischkammer <2), die Eintrittsoffnungen <3, 4) fur die 
einzelnen Komponenten and cine zum Formwerkzeug (13) 
hin konisch erweherte Austrittsdffnung (10) fur das Kompo- 
nentengemisch besitzt, und mit einem In der Mischkammer 
angeordneten Steuerkolben (7) zum Offnen und SchlieBen 
der Etntrittsdffnungen, wobei in die konische Austrittsdff- 
nung ein kegelstumpfformiges Teil (14) des Formwerkzeugs, 
das den Eintrittskanal zu diesem aufweist, etntauchbar ist 
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"Mlschvorrlcht ung ftlr Mehrkomponentenkunstatof f a 

Die Erflndung betrifft elne Mlschvorrichtung fUr Mehrkompo- 
nentenkunststoffe gemaB Oberbegrlff des Patentanspruchs 1. 

5 

Bel Mlschvorrlchtungen der genannten Art wird die Dosie- 
rung der Komponenten in die Mischkammer hauflg mittels an 
den einander gegenUberllegenden ElntrittsSffnungen ange- 
setzten DUsen vorgenommen. Dabei wird Druckenergie in Be- 

10 wegungsenergie umgesetzt, so daB die einzelnen Komponenten 
mit hoher Geschwindigkeit in der Mischkammer zusammentref- 
fen, slch vermischen und ausgestoBen werden. Der in der 
Mischkammer angeordnete Steuerkolben dient elnmal als 
Schliefiorgan far die EintrittsSffnungen - bei vorgesehenen 

IS Rticklaufnuten zusatzlich als Umsteuerorgan zur Rezirkula- 

tion der Komponenten in der SchlieBstellung - und zum ande- 
ren als Relnigungskolben fUr die Mischkammer und die Aus- 
trlttsaffnung. 

20 Bel schwierig zu verarbeitenden Kunsts toff komponenten kSn- 
nen Probleme beziiglich elner ausreichenden Mischgiite auf- 
treten, was erf ahrungsgemSB auf die LSnge der Mischkammer 
zurtickzufUhren ist. Diese war bisher auf eln MlndestmaB 
beschrankt, das durch den Platzbedarf fttr die seitlich 

25 angeordneten DUsenkSrper mit den dazu notwendigen Ver- 

schraubungen und far ein gewShnlich vorgesehenes , in die 
trichterformige Offnung des Pormwerkzeuges eintauchbares 
Auslaufrohr gegeben ist. Dabei werden beim Eintauchen des 
Auslaufrohres in die in der Teilungsebene des Pormwerk- 

30 zeugs angeordneten Offnung die beiden Pormhaiften infolge 
des Anpressens des Auslaufrohres an die Form auseinander- 
gedrangt. Dies hat haufig Undichtigkeiten zur Polge, 1ns- 
besondere bei geringer SchlieBkraft der Pormhaiften oder 
bei verschmutzten oder beschadigten Tellxingsfiachen. 

35 Sp/P 
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''Die unzvirelchende Vermlschung der Kunststof f komponenten 
bei langeren Mlschkammem 1st darauf zurUckzufahren, daB 
Telle der mlt hoher Geschwlndlgkelt In den Mlschraim eln- 
tretenden Komponenten sehr schnell zur AustrlttsSffniang 
der Mlschkammer gelangen, ohne Im Berelch zwlschen den 
Elntritts5frnungen bzw. DUsen elner ausrelchenden Ver- 
mlschung iinterzogen worden zu seln. Dementsprechend kann 
die Mischgiite verbessert vjerden, wenn der Mischkammerraum 
auf diesen Bereich abgestlmmt wird> da die eingebrachten 
StrSmungsturbulenzen slch in einem kleineren Raum besser in 
Mischleistung umsetzen als in einem grSBeren Ravun. 

DemgemSB bestand die Aufgabe, eine Mlschvorrichtung der 
eingangs geschilderten Art zu entwlckeln> bei der die 
Mlschkammer mSgllchst kurz gestaltet 1st, d.h« slch im 
wesentlichen auf den Elntrlttsbereich der zu vermischenden 
Kunststoff komponenten beschrankt. 

Zur LSsung der Aufgabe wlrd eine Mlschvorrichtung fttr Mehr- 
komponentenkunststoffe vorgeschlagen, wie sle in den 
Patentansprttchen gekennzeichnet ist. 

Weitere Elnzelhelten und Vorteile der erf IndungsgemaBen 
Mlschvorrichtung ergeben sich aus der nachf olgenden Be- 
schreibung eines in der Zeichnung dargestellten Aus- 
f uhrungsbeispiels • 

In der Zeichnung ist die Mlschvorrichtung Im LMjigsschnitt 
schematisch wiedergegeben. Sle besteht aus einem 6e- 
30 hause 1, in dem eine Im allgemeinen krelszyllndrlsche 

Mlschkammer 2 ausgeblldet 1st. In die Mlschkammer ftihren 
Elntrlttsaf fnungen 3 und 4, an denen dlrekt oder Qber 
DQsen 5 und 6 Vorlaufleltungen fUr die ZufOhrung der Kom- 
ponenten angeschlossen slnd. Mlt 7 1st ein Steuerkolben 
35 bezeichnet, der in der Mlschkammer hin- und herbewegbar 
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1st, um den Einlauf der Kunststoffkomponenten zu steuern 
und gleichzeitig die Mlschkammer zu reinlgen. Der In der 
Zelchnung In seiner unteren Endstellung dargestellte Kol- 
ben mlt RQcklaufnuten 8 und 9 wird durch elne in der Zelch- 
nung nlcht dargestellte hydraullsche Kolben-Zylinder-Eln- 
helt betatlgt und 1st bis in den Bereich der Austrltts- 
Offnung 10 der Mlschkammer verfahrbar. In dleser sogenann- 
ten Rezirkulationsstellung treffen die Kunststoffkompo- 
nenten nlcht aufelnander, sondern werden Uber die RQcklauf- 
nuten durch Offnungen 11 und 12 wieder zu Vorratsbehaitern 
zurackgefOhrt. Par den Mlschbetrieb wird der Steuerkolben 
zuriickgezogen, so daB die EintrittsSf fnungen off en slnd. 

GemSB der Erfindung ist die Austrlttsdf fnung 10 nahe dem 
Mlschkammerbereich zwischen den EintrlttsSffnungen 3 und H 
angeordnet und zum Pormwerkzeug 13 hin konlsch erweltert. 
Dadurch bleibt einerselts noch genUgend Raum zum Einbau 
der DQsenkarper 5 und 6, andererselts kann ein in der Tei- 
lungsebene des Pormwerkzeugs angeordnetes Tell ll», das den 
Eintrittskanal 15 in das Pormwerkzeug aufweist, mlt seinem 
Uber dieses vorstehenden Kegels tumpf l6 in die konische 
Erwelterung 17 der Austritts5f fnung elntauchen und dadurch 
bis unmittelbar an die AustrittsSf fnung gebracht werden. 
Piir ein dichtes Anllegen des Kegelstumpfes an der Konus- 
fiache der Erwelterung 17 ist zwischen dlesen ein Prei- 
winkel vorgesehen, beispielswelse gebildet durch 100° beim 
Konuswlnkel und 90*» beim Kegelwinkel, so daS sich elne 
llnienfarmige BerUhrung mlt hoher PlSchenpressung ergibt. 

Durch die vorstehend eriauterten konstruktiven MaSnahmen 
ist neben der Verktirzung der Mlschkammer in vortellhaf ter 
Welse erreicht, daB die beiden PormhSlften von der Misch- 
vorrichtung Uber den geteilten Kegelstumpf zusammenge- 
spannt werden und somit deren dichtes SchlleBen xanter- 
stiltzt wird. 
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'"In vortellhaf ter Ausgestaltung der erf IndungsgemSfien Mlsch- 
vorrlchtung 1st der Elntrlttskanal 15 Im Tell IM, der Uber 
einen AnguBkanal mlt dem elgentllchen Pormnest verbunden 
1st, In selnem Querschnltt gegentlber der Austrlttsfiff- 
nung 10 der Mlschkaromer 2 wesentllch reduzlert und.welst 
mehrfache Umlenkungen tind Querschnlttsveranderungen auf , 
um durch die damlt hervorgervif enen Xnderxingen der Stro- 
mungsverhaitnlsse elne Nachvermlschung des Komponentenge- 
mlsches zu errelchen. 
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PatentansprtiGhe 

1. Mischvorrlchtung far Mehrkomponentenkunststoffe mlt 
elner Mlschkammer (2), die EintrlttsSffnungen (3, 4) 
ftlr die einzelnen Komponenten und e±ne AustrlttsSff- 
nung (10) far das Komponentengemlsch besltzt, einem in 
der Mlschkammer angeordneten Steuerkolben (7) der 
zwlschen elner die EintrlttsSffnungen off enlalsenden 
Stellung und elner diese absperrenden Stellung hin- 
und herbewegbar ist, und mlt einem an die Austrltts6ff- 
nung slch anschlleaenden Eintrittskanal (15) in das 
Pormwerkzeug (13), dadurch gekenn.^i .>,r,o^ ^afi die 
AustrittsSffnung (10) zum Pormwerkzeug (13) hin 
konisch erweitert ist und das den Eintrittskanal (15) 
aufweisende Tell (14) des Pormwerkzeugs einen in den 
Konus (17) der AustrittsOffnung eintauchbaren Kegel- 
stumpf (16) aufweist. 

2. Mischvorrlchtung nach Anspruch l, dadurch ^ ekenr,...^ 
xiet, dafi der Eintrittskanal (15) einen geringeren Quer- 
schnitt als die AustrittsSf fnung (10) der Mlschkam- 
mer (2) sowle mehrfache Umlenkungen und Querschnltts- 
anderungen aufweist. 

J. Mischvorrlchtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn- 
zeichnet , dafi der Konus (17) der Austrittsoffnung (10) 
und der Kegelstumpf (16) des Tells (14) einen Prel- 
winkel bllden. 
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@ MischvorrichtungfOr Mehrkomponentenicunststoffe. 

@ Mischvorrichtung fur Mehrkomponentenicunststoffe mh 
einer Mischkammer (2), die Eintrittsoffnungen (3. 4) fur die 
einzelnen Komponenten und eine zum Formwerkzeug (13) 
hin konisch erweiterte Austrrttsoffnung (10) fur das Kompo- 
nentengemisch besitzt< und mit einem in der Mischkammer 
angeordneten Steuerkolben (7) zum Offnen und Schlie&en 
der Eintrittsdffnungen, wobei in die konische Austrittsdff- 
nung ein kegelstumpffomniges Tail (14) des Fornnwerkzeugs. 
das den Eintrhtskanal zu diesem aufweist, eintauchbar ist. 
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